ZWEI-WEGE-PRESSEN DER BAUREIHE

EINSATZZWECKE

* MRF Recyclinganlagen
= Miillsortieranlagen

= Aufbereitungsanlagen fiir Futtermittel
(Stroh, Alfalfa)

= Verdichtungsanlagen fiir Miill
= Sonderanlagen

TECHNISCHE DATEN

UPAMAX

Typenindex (Presskraft in kN)
spez. Pressdruck
Berechnungsdruck
Kanalformat (Hohe x Breite)
Einfiilloffnung (Lénge x Breite)
Anzahl der Abbindungen

Antriebsleistung

Pressenleistung bei Schiittgewicht

Ballengewicht*

Gewicht

* bezogen auf Schittgewicht u. Antriebsleistung
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230/80TC 230/110 TC
2300 kN (235 t) 2300 kN (235 t)
240 N/cm? 175 N/cm?
315 bar 315 bar
80 x 120 cm 110 x 120 cm
190 x 102 cm 200 x 102 cm
einstellbar einstellbar
3 x 55 kW 3x75 kW 2x75 kW 3x75 kW
40 kg/m?® 12t/h 14 t/h 16 t/h 18 t/h
80 kg/m® 24 t/h 27 t/h 29 t/h 33t/h
150 kg/m? 38 t/h 41 t/h 42 t/h 50 t/h
400 - 700 kg 570 - 1100 kg
ca.60t ca.65t

Tabelle zeigt eine Auswahl der moglichen Antriebsleistungen. Weitere Antriebskonfigurationen méglich.

Anderungen vorbehalten!
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UPAM

Zwei-Wege-Pressen mit
Kunststoffband-Abbindung
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ZWEI-WEGE-PRESSEN DER BAUREIHE

HYDRAULIKAGGREGAT
Energieeffizienter, robuster Hydraulikantrieb
mit Axialkolbenpumpen

Auslegungsdruck 400 bar

Betriebsdruck 320 bar

Volistdndig gekapseltes, schallisoliertes
Pumpenaggregat mit optimaler Zugang-
lichkeit zu den Hauptpumpen

Kiirzeste Ansprech- und Verstellzeiten der
Hauptantriebe durch Servoverstellung

Beriicksichtigung der Vorschriften nach WHG

HAUPTZYLINDER

Zylinder in geschweiBter Ausfiihrung
Optimale Zuganglichkeit zum Dichtungspaket
fiir kiirzeste Instandsetzungsarbeiten

Alle Auslegungsparameter auf mehrfachen
Arbeitsdruck angepasst

Langlebige Dichtelemente mit besten Fiihr-
ungs- und Dichteigenschaften zur Aufnahme
hoher Querkréfte

Voll gekapseltes Absolut Wegmesssystem in
Modulbauweise

Hintere Anflaschung des Hauptzylinders,
dadurch zeitsparender Aus-/ Einbau des Zylin-
ders maglich

HAUPTPRESSPLATTE

,VollverschleiBschutz® fiir alle
Kontaktflachen des Pressstempels

Einfache Demontage sdmtlicher
VerschleiBteile durch Verwendung
von Durchgangsschrauben

Vordere Rollenfiihrung fiir einfache
Demontage- und Inspektionsarbeiten
in Kassettenbauform ausgefiihrt

Pressplatte mit schweren, stabilen
Rollen- und Gleitfiihrungen

PRESSKAMMER

Optimale Zugénglichkeit des Pressraums durch
groBe, seitliche Wartungstiiren

GroBe der Wartungstiiren ausreichend bemessen
fiir die seitliche Demontage der Hauptpressplatte

wVollverschleiBschutz® samtlicher Kontaktflachen
innerhalb der Presskammer durch Beplankung
mit VerschleiBblechen

Verwindungssteife und statisch iiberdimensio-
nierte Ausfiihrung des Pressengeriistes und des
Verdichtungraums zur Aufnahme hoher exzentri-
scher Lasten

ﬂ EJEKTORPLATTE

= Kraftvoller Ejektorantrieb mit doppelter Parallel-
fiilhrung zur Aufnahme asymmetrischer Lasten
beim AusstoBen des Pressballens

= Ejektorantrieb fiir den Mehrfachpumpenbetrieb
ausgelegt, dadurch hohere Zykluszeiten
maoglich

ﬂ VERSCHLUSSTUR

= Verschlusstiir der Presse 6ffnet in Richtung der
Hauptverdichtungsrichtung der Presse.
Dadurch ist ein Festfahren der Maschine auch
bei kompaktesten Materialien praktisch ausge-
schlossen

Tiirfithrungen mit verdeckt angeordneten
Fiihrungselementen vor Verschmutzung und
Verklemmungen wirkungsvoll geschiitzt

ABBINDETUNNEL . TYING CAGE"

Abbindetunnel mit seitlich angeordneter Vor-
schubeinrichtung zur Positionierung der Ballen
zum Bindeautomat

Anwahl der Umreifungen stufenlos méglich
Leerfahren der gesamten Anlage jederzeit moglich

Sicherstellen der Ballendichte ohne Querschnitts-
erweiterungen im Austrag

Separater Hydraulikantrieb fiir kiirzeste Zyklus-
zeiten

BINDEAUTOMAT MIT
BANDFUHRUNG

Robuster Bindeautomat geeignet fiir stirkste
Bandquerschnitte

Umreifungs- und Vorspannkraft stufenlos
einstellbar

Reinigung und Wartung durch abklappbar ange-
ordnetes Gehduse innerhalb kiirzester Zeit
durchfiihrbar

Bandfiihrung des Umreifungsbandes mit mehrfa-
chen Labyrinthdichtungen vor dem Eindringen
von Fliissigkeiten geschiitzt und komplett aus
rostfreiem Edelstahl gefertigt
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SCHALTSCHRANK

Alle Schutzgeh&use in Edelstahlausfiihrung

Alle Kabel/Stecker in voll vergossener Ausfiihrung
Parameterverstellung iiber touch panel
Bedienung iiber Druckknopfsteuerung
Beriihrungsfreies Absolut Wegmesssystem
Analogaufnahme samtlicher Druckparameter

Wegmesssystem fiir Ballenausschub/Ballenposi-
tionierung

Fernwartung

Modulares Sicherheitsschalter- und Schliissel-
transfersystem mit HinterschlieBsicherung fiir
erhdhte Sicherheit




